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CARACTERISTICAS DAS VESTIMENTAS DE SALA LIMPA

- Vestimentas reutilizaveis de barreira;

- Tecidos em poliéster monofilamentados (lint free);

- Podem ser antiestaticos (fios de carbono na trama e urdume do tecido);
- e/ou hidrorrepelentes (PTFE — politetrafluoretileno e calandragem).

Capuz

Macacao




NIVEL DE PROTECAO VESTIMENTA COMPLETA

100.000
500.000 50 10.000
1.000.000 100 10.000
2.500.000 250 10.000
5.000.000 500 10.000
7.500.000 750 10.000
10.000.000 10.000




COMO VESTIR A PARAMENTAGAO?




PONTOS DE DISCUSSAO — CONDUTA EM SALA LIMPA

- Movimente-se lentamente;
- Fale somente o necessario;

- Nao tossir, nao espirrar.




PONTOS DE DISCUSSAO — LUVAS

- Como efetuar a renovacao das luvas?

Substituicao das luvas Sobreposigao das luvas



PONTOS DE DISCUSSAO - UTILIZACAO DE OCULOS

- Deve-se utilizar 6culos combinado ao capuz?
- Criticidade do processo/produto;

- Manipulacdo do 6culos — modelo, forma de vestir/acomodacao.




HIGIENIZAGCAO DE VESTIMENTAS




CONTROLE E SISTEMA DE GESTAO

- Processo de higienizacao 100% rastreado peca a peca;
- Rastreabilidade via cédigo de barras e/ou chip RFID;

- Gestao completa e controle de uso — por tamanho, setor, data, frequéncia, etc.

Set up de InformagOes no sistema de gestao eletrbnico.



RECEBIMENTO, ORGANIZAGAO E LEITURA DEDICADA

- Separacao e identificacao por empresa e setor;

Processamento dedicado e leitura peca a peca no sistema.

Recebimento das vestimentas.

100% de leitura operacional, processo dedicado.



PROCESSO DE HIGIENIZAGCAO DE VESTIMENTAS DE SALA LIMPA:

Higienizacdo em lavadoras de barreira proprias para salas limpas;
Toda estrutura em ago inoxidavel, tambor eletropolido, tubulacdo sanitaria;

Agente de limpeza: detergente surfactante pH Neutro, nao idnico;

Dosagem de produto feita por CLP, sem contato manual;

Maquinas lavadoras de barreira.



QUALIDADE DA AGUA

Uso de agua purificada, deionizada, microfiltrada (0,22um);

Tubulacdo sanitaria, mantendo a agua em looping constante;

Drastica reducao de particulado e contaminacao microbioldgica;

Sistema de tratamento de agua para enxague.

Filtracao microbioldgica e sistema em looping.



PROCESSO DE SECAGEM

- Secadoras em aco inox eletropolido;
- Alta vazao de ar limpo (HEPA) a temperaturas de 70°C a 80°C;

- Reducao final do nimero de particulas e queda significativa de bioburden;
- Reativacao da hidrorrepeléncia por temperatura de secagem industrial (PTFE);

- Separacao via sistema eletrOnico das pecas que precisam de reparo.

Separacao rastreada de pecas para reparo.

Secagem e manipulagao de pecas em
ambiente controlado.



DURABILIDADE

- A forma de processamento dentro da cadeia de higienizacao afeta diretamente
na durabilidade e desempenho da vestimenta ao longo do tempo.

DLY 18/27/89
YEAR OLD

Tecido de vestimenta corretamente Tecido de vestimenta higienizada de forma
higienizada apds seis anos em uso. incorreta com menos de dois anos de
uso.



CONTROLE DE QUALIDADE - TESTES

- Helmke Drum Test: contagem de particulas liberadas pelas vestimentas;
- Teste de tambor monitora a eficiéncia do processo de higienizacao;
- Teste ESD para uniformes antiestaticos;

Teste de contagem de particula em
tambor — Helmke Drum Test.



ACONDICIONAMENTO E ESTERILIZAGCAO

- Acondicionamento dos uniformes de barreira em embalagens especificas de
acordo com processo de esterilizagao posterior;

- Processos de esterilizacao utilizados:
- Calor umido (vapor);

- EtO (Oxido de Etileno);

- Radiacao Gama;

- Electron beam.

Embalagem Papel Laminado Grau Cirurgico (PLGC)

Processo de esterilizagao final.



USO FINAL EM AMBIENTE CONTROLADO

- Emissao de laudos de esterilizacao;

Correta utilizacao pelos usuarios nos ambientes controlados.
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Obrigado!
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